- GALV

€l fin del 6xido y la corrosion

INMERSION EN CALIENTE

ELECTROLITICO

PINTURA

Espesor de capa de zinc: A mayor espesor, mayor vida Util

Aprox. 100 mic. (O, mm)

Aprox. 10 mic. (0,0l mm)

2 manos de pintura

Revestimiento de zinc

Bafo de zinc fundido a 450° C

Electrdlisis en un bafo quimico a 25° C

2 manos de pintura

Recubre toda la pieza, tanto
externa como interna,

por mas compleja

que sea la estructura.

€n €l caso de raspones se produce
un taponamiento por reaccion
quimica de la superficie dafada.

Duracion: 30/40 afios

de acuerdo a la exposicion.
Mantenimiento: 30/40 afios
de acuerdo a la exposicion.

Algunas partes quedan sin
revestimiento de zinc, materiales
de superficie rugosa o cafierias.

Ante una raspadura el material
queda sin proteccion al no existir
capas intermedias.

Duracion: | afo
Mantenimiento: | afio

La aplicacion se realiza a
temperatura ambiente.
Todo €l material queda recubierto.

Ante una raspadura el material
queda sin proteccion

Duracién: 8 afos
Mantenimiento: 8 afios




